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ВВЕДЕНИЕ 

 

Педагог профессионального обучения – это специалист 

с высшим инженерно-педагогическим образованием, 

осуществляющий педагогическую, учебно-производственную 

и организационно-методическую деятельность по 

профессиональной подготовке учащихся в учебных 

заведениях профессионального образования, а также на 

соответствующих предприятиях. Кроме того, инженер-

педагог осуществляет технико-технологическую 

деятельность, которая связана с производственными 

аспектами инженерно-педагогического труда. 

Производственно-технологический компонент деятельности 

будущих специалистов формируется в профессиональной 

среде в процессе практической деятельности. 

Современные учебные планы подготовки педагога 

профессионального обучения обеспечивают высокий уровень 

подготовки не только по дисциплинам психолого-

педагогического цикла, но дают возможность студентам 

изучить современную сложную технику, наукоемкое 

производство и технологии, что позволяет сформировать 

технико-технологическую компетентность будущего  

педагога профессионального обучения.  

Приобретения опыта производственно-технологической 

деятельности  педагога профессионального обучения 

происходит во время технологической практики. Практика 

является обязательным компонентом высшего образования, 

организуется и проводится вузами в тесном взаимодействии 

с государственными и частными производственными 

предприятиями и  организациями, для которых и 

осуществляется подготовка специалистов.  

Технологическая практика проводится для апробации 

студентами полученных профессиональных навыков по 
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специальности, закрепления, расширения и систематизации 

инженерно-технических знаний, усвоенных при изучении 

специальных дисциплин по профилю специальности, а также 

приобретения первичного опыта производственно-

технологический деятельности. 

Образовательный стандарт высшего профессионального 

образования и учебный план по направлению подготовки 

44.03.04 «Профессиональное обучение. Транспорт» 

предусматривают прохождение студентами следующих видов 

технологических практик: 

1) учебная (технологическая) практика по окончании 

второго курса продолжительностью 216 часов; 

2) производственная (технологическая) практика по 

окончании третьего  курса продолжительностью 216 часов. 

Организация и проведение практик регламентируется 

«Положением о практике студентов, осваивающих основные 

профессиональные образовательные программы Луганского 

национального университета имени Тараса Шевченко» от  

10 июля 1017 г. Студенты, не прошедшие технологическую 

практику в полном объеме или получившие 

неудовлетворительную оценку за ее прохождение, не 

считаются закончившими курс. 

Данное учебно-методическое пособие  составлено в 

соответствии с образовательным стандартом по направлению 

подготовки 44.03.04 «Профессиональное обучение. 

Транспорт», указанным выше Положением, 

соответствующим учебным планом, графиком учебного 

процесса. Настоящее учебно-методическое пособие призвано 

скоординировать работу студентов при прохождении 

технологических практик, показать последовательность и 

преемственность учебно-практической деятельности 

студентов в процессе их профессиональной подготовки и 

формировании опыта работы в сфере эксплуатации и ремонта 
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автомобильного транспорта. 

Учебно-методическое пособие содержат цели, задачи 

учебной и производственной технологических практик, 

конкретизирует их место в учебной деятельности бакалавра, 

полностью отражают содержание практик, требования к 

результатам работы студентов и предоставляет критерии их 

оценки.   

Структурно учебно-методическое пособие включает 

четыре раздела и приложения, список использованной 

литературы, который послужил основой для разработки 

содержания практик, данного издания и будет полезен 

студентам при прохождении технологической учебной и 

производственной практик и оформлении отчетов.  
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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1. Организация и руководство технологической  

практикой 

Организация и методическое обеспечение 

технологических практик на всех этапах направлены на 

обеспечение непрерывности и последовательности овладения 

студентами практическими навыками и умениями в 

соответствии с требованиями к уровню подготовки педагога 

профессионального обучения в сфере эксплуатации и 

ремонта автомобильного транспорта. 

В соответствии с этим технологическая практика 

проводится на предприятиях, в сферу деятельности которых 

входит ремонт, диагностика и техническое обслуживание 

автомобилей.  

Организацию и учебно-методическое руководство 

всеми видами технологических практик осуществляет 

кафедра технологий производства и профессионального 

образования. Руководители практик от кафедры и от 

предприятий должны обеспечить выполнение целей и задач 

технологической практики.  

В процессе прохождения практики руководители 

практики от кафедры и предприятия привлекают ведущих 

специалистов для проведения лекций и бесед со студентами. 

Для ознакомления студентов с расположением и 

работой основных подразделений предприятия проводятся 

экскурсии по территории предприятия, в производственные 

цехи, технические, службы, музей предприятия и т.д. 

Руководство и контроль за прохождением практики со 

стороны кафедры осуществляет руководитель практики – 

преподаватель, назначаемый приказом по университету. 

Обязанности руководителя практики от кафедры: 

 до начала практики руководитель разрабатывает 

рабочую программу практики, выезжает на предприятие для 
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согласования программы и организации необходимой 

подготовки к приему студентов-практикантов; 

 знакомит студентов с особенностями предприятия, 

обеспечивает инструктаж по технике безопасности совместно 

с руководителем практики от предприятия, составляет график 

прохождения практики студентами в цехах и 

производственных участках, в отделах и службах; 

 разрабатывает учебно-методическое обеспечение 

практики студентами, высокий уровень ее прохождения 

студентами и строгое соответствие учебному плану и 

программам; 

 исходя из целей и задач практики, совместно с 

администрацией предприятия назначает рабочие места 

студентов непосредственно на производстве или в отделах и 

службах предприятия; 

 рассматривает отчеты студентов по практике, 

принимает участие в работе комиссии по приему зачетов по 

практике, готовит отчет о проведении практики вместе с 

замечаниями и предложениями по совершенствованию 

практической подготовки студентов. 

Общее руководство практикой студентов на базе 

практики возлагается приказом руководителя предприятия на 

одного из руководящих работников или 

высококвалифицированных специалистов. Непосредственное 

повседневное руководство и контроль производственной 

практикой в цехе, отделе, участке возлагается на 

высококвалифицированных специалистов указанных 

структурных подразделений. 

Обязанности руководителя практики от предприятия: 

 подбирает опытных специалистов в качестве 

руководителей практики студентов в цехе,  на участке; 

 обеспечивает качественное проведение инструктажей 

по охране труда; 
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 совместно с руководителем от Университета 

организует и контролирует прохождение практики в 

соответствии с программой и утвержденным рабочим 

планом; 

 организует совместно с руководителем практики от 

Университета проведение занятий и консультаций по 

новейшим направлениям науки и техники, а также экскурсии 

внутри предприятия и на другие объекты; 

 контролирует соблюдение практикантами 

производственной дисциплины; 

 осуществляет учет работы студентов-практикантов; 

 дает характеристику о работе каждого студента-

практиканта и качестве подготовленного им отчета. 

В обязанности непосредственного руководителя 

входит: создание необходимых условий для глубокого 

освоения студентами сущности профессиональной 

деятельности, оперативное руководство практикой, контроль 

за работой студентов.  

Перед началом практики   кафедра организовывает и 

проводит установочную конференцию. На данной 

конференции студентов знакомят с целями и задачами 

практики, ее содержанием, требованиями к ее проведению; 

распорядком дня студентов; требованиями к содержанию и 

оформлению отчетов по практике. 

Итоги технологической практики обсуждаются на 

итоговых конференциях после прохождения практики. 

Аттестация по итогам практики проводится на кафедре. По 

результатам аттестации выставляется дифференцированная 

оценка. 
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1.2. Базы практик 

Практика проводится на предприятиях, закрепленных 

приказом по Университету и имеющих договор с 

Университетом о проведении практик.   

Для студентов дневной формы обучения места 

прохождения определяются вузом. Студенты заочной формы 

обучения, работающие по направлению подготовки  

44.03.04 «Профессиональное обучение. Транспорт»,  

технологическую практику организуют самостоятельно на 

основании заключенных в индивидуальном порядке 

договоров по месту работы. В этом случае место и условия 

прохождения практики согласовываются с заведующим 

кафедрой. Неработающие или работающие не по профилю 

избранной специальности студенты заочной формы обучения 

направляются на предприятия, с которыми Университет 

оформил договорные отношения.  

Общие требования к базе практики: 

 оснащенность современным технологическим 

оборудованием; 

 наличие квалифицированного персонала; 

 близкое, по возможности, территориальное 

расположение базы практики. 

Базы практик закреплены администрацией 

Университета на основе договоров с организациями 

независимо от их организационно-правовых форм и форм 

собственности. Студенты, заключившие с организациями 

индивидуальный договор о целевой контрактной подготовке, 

технологическую практику могут проходить в этих 

организациях. 

Учебная технологическая практика проводится на 

автотранспортных предприятиях, производственная и 

ремонтно-эксплуатационная база которых имеет следующие 

участки и соответствующее технологическое оборудование: 



14 

 участок технического обслуживания и ремонта 

автомобилей; 

 участок ремонта и испытаний двигателей 

внутреннего сгорания; 

 участок диагностики 

 сварочно-наплавочный участок; 

 слесарно-механический участок; 

 медницко-жестяницкий участок; 

 шиноремонтный участок. 

Оснащенность рабочего места   должна  обеспечивать  

возможность приобретения в полном объеме 

профессиональных умений и навыков в соответствии с 

квалификационной характеристикой слесаря по ремонту 

автомобилей, а также возможность приобретения студентами 

первоначального профессионального опыта. 

Производственная технологическая практика   

проводится  на автотранспортных (АТП) и авторемонтных 

(АРП) предприятиях. При прохождении практики  студенты 

должны быть обеспечены индивидуальными рабочими 

местами, укомплектованными необходимым исправным 

рабочим оборудованием и инструментами, а также 

контрольно-измерительными инструментами, приборами и 

приспособлениями. На каждом рабочем месте должно быть 

обеспечено соблюдение техники безопасности, 

противопожарной защиты и производственной санитарии. 

Выпускающая кафедра имеет право отозвать студента и 

решить вопрос о новом месте прохождения практики, если на 

предприятии не обеспечиваются соответствующие условия. 
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1.3. Обязанности студентов 

Студент при прохождении практики обязан: 

 получить согласованное с кафедрой направление на 

место практики; 

 полностью выполнить задания, предусмотренные 

программой практики; 

 подчиняться действующим на предприятии базе 

практики правилам внутреннего распорядка; 

 изучить и строго соблюдать правила охраны труда и 

пожарной безопасности; 

 участвовать в инновационной работе по заданию 

кафедры; 

 работать над отчетом по практике, отражать в нем  

содержание теоретических занятий, экскурсий и т.п.; 

 не заходить в цеха, производственные участки и 

помещения, объекты, не связанные с прохождением 

практики, без разрешения руководителя практики или 

мастера производственного обучения;  

 немедленно извещать своего непосредственного 

руководителя о любой ситуации, угрожающей жизни и 

здоровью, или об ухудшении здоровья;  

 при изучении тем, предусмотренных программой 

учебной практики, внимательно слушать объяснение 

руководителя и текущий инструктаж, заполнять конспект 

лекций;  

 вести отчет практики по установленной форме с 

описанием основных работ, содержания занятий, 

технологического процесса и оборудования, средств 

автоматизации, организации работ на участке, выводов и т.п.  

 графические работы оформлять технически 

грамотно: схемы, чертежи выполнять в карандаше, четко и 

аккуратно с нумерацией позиций и указанием условных 

обозначений;  
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 вовремя представить руководителю практики от 

Университета письменный отчет о выполнении всех заданий 

и сдать зачет по практике. 

Студенты, нарушившие правила внутреннего трудового 

распорядка, не выполняющие указания руководителей 

практики и администрации предприятия, отстраняются от 

практики. 

 

1.4. Структура сквозной программы 

технологической практики 

 

Виды профессиональной деятельности, к которым 

готовятся выпускники, освоившие программы бакалавриата, 

включают обучение по рабочей профессии слесаря по 

ремонту автомобилей, а также инженера-технолога по 

эксплуатации и ремонту автомобильного транспорта. В связи 

с этим будущий специалист должен быть готов решать 

следующие профессиональные задачи: эксплуатация и 

техническое обслуживание учебно-технологического и 

производственно-технологического оборудования; 

использование учебно-технологической среды в 

практической подготовке рабочих, служащих и специалистов 

среднего звена; реализация учебно-технологического и 

производственного процесса в учебных мастерских, 

организациях и предприятиях; обучение по рабочей 

профессии; определение путей повышения 

производительности и безопасности труда, качества 

продукции и экономии ресурсов; использование передовых 

отраслевых технологий в процессе обучения рабочей 

профессии и реализации производственной деятельности; 

формирование профессиональной компетентности рабочего 

соответствующего квалификационного уровня; организация 

производительного труда обучаемых и рабочих 
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соответствующих производств. Совершенствованию и 

закреплению данных умений и навыков, приобретению опыта 

производственной деятельности способствует система 

технологических практик. 

Система технологических  практик по подготовке 

инженеров-педагогов по направлению  подготовки 

44.03.04 «Профессиональное обучение. Транспорт» имеет 

структуру, состоящую из двух модулей (таблица 1.1) 

 

Таблица 1.1 – Система технологических  практик 

 

 

№ 

п/п 

 

 

Наименование 

практики 

 

 

Семестр 

Общая 

трудоемкость 

практики 

Часы Зачетные 

единицы 

 

Модуль 1 Учебная 

технологическая 

 

4 216 6 

Модуль 2 Производственная 

технологическая 

6 216 6 

 

Взаимосвязь блоков технологических  практик с 

дисциплинами учебного плана подготовки бакалавров  по 

направлению подготовки 44.03.04 «Профессиональное 

обучение. Транспорт» реализуется в интеграции и 

актуализации специальных знаний, что обеспечивает 

непрерывность и преемственность практик (рис. 1.1). 
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Рисунок 1.1 – Взаимосвязь блоков технологической  

практики 

 

Указанные дисциплины позволяют сформировать 

необходимые для прохождения технологических практик 

знания, умения и навыки, которые, актуализируясь в процессе 

практики, помогают студенту приобрести опыт 

производственной деятельности и сформировать 

соответствующие технико-технологические компетенции. 

Оценка сформированных в процессе практики  

профессиональных компетенций проводится при защите по 

практике. 

Дисциплины, обеспечивающие 

технологические практики  

Учебная 

технологическая: 

 

- «Введение в профес-

сионально-педагогическую 

деятельность» 

- «Производственное 

обучение»,  

- «Теоретическая 

механика»,  

- «Теория машин и 

механизмов»,  

- «Материаловедение и 

материалы в 

машиностроении», 
- «Безопасность 
жизнедеятельности». 

Производственная 
технологическая: 

- «Детали машин и 

основы 

конструирования»,  

- «Основы 

стандартизации и 

управления 

качеством», 

- «Автомобили 

(конструкция, 

двигатели, основы 

расчетов)»,  

- «Основы охраны 

труда». 
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2. УЧЕБНАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ  ПРАКТИКА 

 

2.1. Место учебной практики в структуре основной 

образовательной программы 

Технологическая учебная  практика является 

неотъемлемой частью учебной программы по подготовке 

педагогов профессионального обучения. В учебном плане 

технологическая учебная практика (3.4.1) относится к блоку 

3.4. «Практики».  

Данная практика направлена на закрепление, 

расширение, углубление и систематизацию знаний, 

полученных при изучении специальных дисциплин, таких 

как «Производственное обучение», «Теоретическая 

механика», «Теория машин и механизмов», 

«Материаловедение и материалы в машиностроении», 

«Безопасность жизнедеятельности». 

Технологическая учебная  практика способствует 

становлению и развитию практических умений, 

необходимых в будущей профессиональной деятельности 

педагога профессионального обучения по техническим 

дисциплинам. 

За время прохождения практики студенты приобретают 

опыт работы по профилю своей производственной 

специализации, а также исследовательской и  аналитической 

работы. 

Процесс прохождения учебной технологической 

практики направлен на формирование и развитие следующих 

профессиональных компетенций: 

 способности к организации и контролю 

технологического процесса в учебных мастерских, 

производственных организациях и предприятиях по 

эксплуатации и ремонту автомобильного транспорта; 

 способности выполнять работы соответствующего 
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квалификационного уровня по эксплуатации и ремонту 

автомобильного транспорта; 

 готовности к организации и обслуживанию 

рабочего места в соответствии с современными требованиями 

эргономики. 

В результате прохождения учебной практики студент 

должен приобрести следующие знания, а также практические 

навыки и умения. 

Студент должен знать: 

  методы обучения, формирования 

профессиональных умений и навыков по профессии слесарь 

по ремонту автомобилей; 

 основные виды автослесарных работ; 

  свойства конструкционных и эксплуатационных 

материалов, используемых в автомобилестроении; 

  основное технологическое оборудование для 

диагностирования, технического обслуживания и текущего 

ремонта автомобилей; 

  основы авторемонтного производства; 

  способы восстановления деталей; 

  виды, физические причины отказов, методы и 

средства обеспечения надежности и работоспособности 

транспортных средств; 

  основные неисправности узлов, механизмов и 

агрегатов автомобилей; 

  основы законодательства по охране труда и 

окружающей среды. 

Студент должен уметь: 

  самостоятельно работать со специальной и 

справочной литературой; 

  пользоваться слесарными и металлорежущими 

инструментами; 

  работать с контрольно-измерительным 
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инструментом; 

  эксплуатировать и обслуживать учебно- 

производственное оборудование; 

  определять техническое состояние агрегатов и 

деталей в соответствии с требованиями; 

  осуществлять контроль за соблюдением 

технологической дисциплины; 

  обеспечивать безопасность работ по ремонту 

автомобилей и двигателей. 

Студент должен владеть: 

  речевым этикетом, принятым в обществе, 

профессиональной лексикой; 

   профессиональными навыками автослесаря в 

области диагностирования, технического обслуживания и 

ремонта автотранспорта. 

 

 

2.2. Цели и задачи учебной технологической   

практики 

 

Технологическая учебная  практика проводится на 

производстве (предприятии, организации, учреждении по 

эксплуатации и ремонту автомобильного транспорта). 

Данный вид практики является стационарным. 

Цель практики – формирование профессиональных 

умений и навыков деятельности  по рабочей профессии. 

В процессе прохождения учебной (технологической) 

практики необходимо  решить следующие задачи: 

 ознакомление студентов с основными видами 

автослесарных работ; 

  приобретение профессиональных производ-

ственных умений и навыков; 

 обучение студентов наиболее эффективному 
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использованию современных инструментов и технологий при 

ручной и машинной обработке конструкционных материалов; 

 получение  навыков использования современных 

контрольно-измерительных инструментов; 

 закрепление навыков восстановления деталей 

автомобилей различными способами; 

 закрепление навыков автомеханика по 

диагностированию, техническому обслуживанию и ремонту 

автотранспорта; 

  формирование профессиональных умений и 

навыков по рабочей профессии в области автомобильного 

транспорта; 

 воспитание общей и профессиональной культуры 

труда. 

 

2.3. Содержание практики и формы отчетности  

Таблица 2.1 – Содержание деятельности студентов на 

учебной технологической практике 

 

Этап 

работы 

Содержание работы Объем 

работы, час 

1 2 3 

1   Участие в установочной  

конференции 

2 

2   Освоение правил безопасной 

работы 

4 

3 Работа на рабочих   местах под 

наблюдением руководителя 

работ 

82 
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Продолжение табл. 2.1 

1 2 3 

4 Самостоятельная работа на 

рабочих местах и сбор материала 

для отчета; 

80 

5 Подготовка отчета по практике и 

его защита 

48 

Всего 216 

 

При прохождении учебной технологической практики 

студенты, обучающиеся по направлению подготовки 

44.03.04 «Профессиональное обучение. Транспорт» 

выполняют виды работ, представленные в таблице 2.2. 

 

 Таблица 2.2 – Виды работ по учебной технологической 

практике 

№ 

п/п 

Разделы 

практики 

Виды работ по 

практике, в том числе 

и самостоятельная 

деятельность 

студентов, час 
Форма 

отчет-

ности 

Р
а
б
о
т
а
 н

а
 б

а
зе

 

п
р

а
к

т
и

к
и

 

С
б
о
р

 

м
а
т
ер

и
а
л

а
 д

л
я

 

о
т
ч

ет
а
 

ст
у
д

ен
т
о
в

 
С

и
ст

ем
а
-

т
и

за
ц

и
я

 

м
а
т
ер

и
а
л

а
 

1 2 3 4 5 6 

1. Общие сведения 

о слесарном деле 

6 6 4  

      

 



24 

Продолжение таблицы 2.2 

1 2 3 4 5 6 

2. Плоскостная и 

пространственная 

разметка 

8 6 4 Решение 

кейс-

задачи в 

рамках 

отчета 

по 

практике 

3. Рубка металла 8 6 4 Решение 

кейс-

задачи в 

рамках 

отчета 

по 

практике 

4. Правка и 

рихтовка. Гнутие 

металла 

8 6 4 Решение 

кейс-

задачи в 

рамках 

отчета 

по 

практике 

5. Резка металла 8 6 4 Решение 

кейс- 

задачи в 

рамках 

отчета 

по 

практике 
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Продолжение таблицы 2.2 

1 2 3 4 5 6 

6. Опиливание 

металла 

8 6 4 Решение 

кейс-

задачи в 

рамках 

отчета 

по 

практике 

7. Сверление, 

зенкерование и 

развертывание 

8 6 4 Решение 

кейс-

задачи в 

рамках 

отчета 

по 

практике 

8. Нарезание резьбы 8 6 4 Решение 

кейс-

задачи в 

рамках 

отчета 

по 

практике 

9. Пригоночные 

операции. 

Притирка и 

доводка 

8 6 4 Решение 

кейс-

задачи в 

рамках 

отчета 

по 

практике 
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Продолжение табл. 2.2 

1 2 3 4 5 6 

10. Клепка 8 6 4 Решение 

кейс-

задачи в 

рамках 

отчета 

по 

практике 

11. Склеивание 8 6 4 Решение 

кейс-

задачи в 

рамках 

отчета 

по 

практике 

12. Пайка и лужение 8 6 4 Решение 

кейс-

задачи в 

рамках 

отчета 

по 

практике 

Всего 94 72 48  

 

2.4. Структура отчета по учебной технологической 

практике 

Отчет составляется в период пребывания студента на 

базе практики, утверждается руководителем практики от 

предприятия и заверяется печатью. Защиту отчета на кафедре 

принимает комиссия. Содержание отчета должно отражать 

получение практикантом навыков и умений по определенным 

данной программой практики темам. 
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Оформляется отчет в соответствии с действующими 

государственными стандартами по оформлению отчетной 

документации (ГОСТ 2.105, ГОСТ 2.106). 

Отчет по производственной практике представляется в 

компьютерном наборе на одной стороне листа белой бумаги 

формата А4 (279x210 мм) через полтора межстрочных 

интервала шрифтом – кегль 14. Допускается представлять 

таблицы и иллюстрации на листах формата А3 (297х420 мм). 

Текст отчета следует набирать, соблюдая следующие размеры 

полей: левое – не менее 20 мм, правое – не менее 15 мм, 

верхнее и нижнее – не менее 20 мм. Объем отчета составляет 

25-30 страниц печатного текста. 

В отчете необходимо описать навыки и умения, 

приобретенные за время практики; дать предложения по 

совершенствованию и организации работы предприятия; 

сделать индивидуальные выводы о практической значимости 

для себя проведенного  вида практики. 

Отчет формируется в виде единого документа, в 

котором в обязательном порядке должны присутствовать 

следующие структурные элементы:  

Титульный лист (Приложение  А) 

Содержание 

Введение 

1. Характеристика предприятия-базы практики. 

2. Индивидуальное задание объемом не менее 

10 страниц. 

3. Состояние охраны труда и противопожарной 

профилактики на предприятии. 

4. Должностная инструкция автомеханика (слесаря по 

ремонту автомобилей). 

Выводы 

Список использованных источников 

Приложения 
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К отчету прилагается заполненная анкета  для 

самооценки студента по итогам прохождения практики 

(Приложение Б). 

Страницы работы, включая  приложения, 

последовательно нумеруются и указываются сверху по 

центру страницы. Номер на первой странице (титул) не 

ставится.  

 

2.5. Индивидуальное задание по практике 

Каждый студент в период прохождения практики 

выполняет индивидуальное задание. Тематика 

индивидуального задания может быть выбрана студентом в 

рамках программы практики. Практикант обосновывает 

выбор и актуальность рассматриваемой темы 

индивидуальной работы, формулирует ее цели, определяет 

основные задачи. Проводит обзор литературы с обязательным 

указанием ссылок на источники. Проводит анализ 

полученных данных, указывает на результаты работы. При 

выполнении индивидуального задания необходимо 

воспользоваться приложением В. 

Темы индивидуальных заданий: 

1. Организация рабочего места автослесаря, порядок  

получения и сдачи инструмента. 

2. Промышленная и личная гигиена автослесаря. 

3. Общее понятие о плоскостной разметке. 

Приспособление для плоскостной разметки.    

4. Сущность резания металла. Инструменты для рубки 

металла.  

5. Техника и приёмы рубки металла. Механизация рубки 

металла. 

6. Сущность резки металла.   

7. Правка, рихтовка и гибка металла. Механизация 

гибочных работ.     
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8. Опиливание, распиливание и доводка металла. 

Сущность опиливания. Классификация напильников по форме 

сечения.  

9. Сущность притирки, доводки. Притирочные 

материалы и смазывающие вещества.  

10. Шабрение. Сущность и назначение шабрения.  

11. Нарезание резьбы.  Элементы резьбы. Профили 

резьбы. 

12. Нарезание резьбы. Основные типы резьбы и их 

обозначение.  

13. Нарезание резьбы. Инструменты для нарезания 

резьбы.  

14. Способы механической обработки поверхностей 

деталей резанием. 

15. Шлифование и шлифовальные работы. 

Шлифовальные станки.  

16. Токарные работы. Токарные станки. Сверление 

ручное и механизированное.   

17. Сверлильные станки. Работа на сверлильных 

станках.  

18. Сущность сверления металла.   Сверление ручное и 

механизированное.                                                                     

19. Клёпка, пайка и лужение. 

20. Назначение и сущность клёпки металла. Инструмент 

и приспособления для клёпки.  

21. Процесс и назначение пайки.  

22. Обработка неметаллических материалов, 

склеивание. Способы и инструмент для обработки 

неметаллических материалов.       
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2.6. Оценивание результатов учебной 

технологической практики 

При оценке результатов работы студента на практике 

принимаются во внимание количественные и качественные 

показатели выполнения студентом заданий практики, 

качество отчета, характеристика, данная руководителем 

практики от предприятия, инициатива и заинтересованность 

студента в работе. 

Критерии оценки за прохождение практики на 

предприятии: 

 Оценка «отлично» ставится, если студент: 

 полностью и качественно выполнил работу, 

определенную программой практики и заданиями, 

выданными руководителями практики от кафедры и 

предприятия; 

 активно и творчески участвовал в производственном 

процессе; 

 расширил профессиональные навыки, необходимые 

специалистам в сфере эксплуатации и ремонта 

автомобильного транспорта. 

Оценка «хорошо» ставится, если студент: 

 не полностью и при незначительных отклонениях от 

качественных параметров выполнил работу, определенную 

программой практики и заданиями, выданными 

руководителями практики от кафедры и предприятия; 

 недостаточно активно участвовал в 

производственном процессе, не проявил заинтересованности 

и инициативы в практической деятельности; 

 приобрел в достаточной мере профессиональные 

навыки, необходимые специалистам в сфере эксплуатации и 

ремонта автомобильного транспорта. 

Оценка «удовлетворительно»» ставится, если студент: 

 выполнил работу, определенную программой 
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практики и заданиями, выданными руководителями практики 

от кафедры и предприятия, с грубыми нарушениями сроков и 

требуемого качества; 

 участвовал в производственном процессе 

эпизодически; 

  приобрел в минимальном объеме профессиональные 

навыки, необходимые специалистам в сфере эксплуатации и 

ремонта автомобильного транспорта. 

Оценка «неудовлетворительно» ставится, если студент 

был отстранен от прохождения практики в связи с 

нарушением правил техники безопасности или внутреннего 

распорядка предприятия. 

Критерии оценки за содержание отчета: 

Оценка «отлично» ставится, если студент: 

 полностью и качественно выполнил задания учебно-

исследовательского характера, выданные руководителем 

практики от кафедры; 

 оформление и структуру представленного отчета  

выдержал в соответствии с требованиями, предъявляемыми 

данной программой практики. 

Оценка «хорошо» ставится, если студент: 

 не достаточно полно и качественно выполнил 

задания учебно-исследовательского характера, выданные 

руководителем практики от кафедры; 

 в оформлении и структуре отчета допустил 

незначительные погрешности.  

Оценка «удовлетворительно» ставится, если студент: 

 выполнил полученные задания учебно-

исследовательского характера менее чем на половину, 

нарушил логическую последовательность изложения 

материала, не использовал конкретный фактический 

материал; 

 в оформлении и структуре отчета допустил 
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существенные недостатки. 

Оценка «неудовлетворительно» ставится, если студент 

не выполнил задания практики и не представил вовремя отчет 

и другую необходимую документацию по итогам практики. 

При выставлении оценки  за выполнение студентом 

программы практики учитывает как результаты оценивания 

прохождения практики на предприятии, так и оценивание 

выполнения и защиты отчета по практике.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 



33 

3. ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ  ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ  

ПРАКТИКА 

 

3.1. Место производственной практики в структуре 

основной образовательной программы 

Производственная технологическая практика является 

составной частью учебной программы по подготовке 

педагогов профессионального обучения в области 

транспорта. Данная практика направлена на закрепление, 

расширение, углубление и систематизацию знаний, 

полученных при изучении специальных дисциплин, таких как 

«Детали машин и основы конструирования», «Основы 

стандартизации и управления качеством», «Автомобили 

(конструкция, двигатели, основы расчетов)», «Основы 

охраны труда». 

Производственная технологическая практика является 

составной частью основной образовательной программы 

профессионального образования, обеспечивающей 

дидактически обоснованную последовательность процесса 

овладения студентами системой профессиональных умений и 

навыков, целостной профессиональной деятельностью и 

первоначальным профессиональным опытом в сфере 

эксплуатации и ремонта автомобильного транспорта. 

Производственная технологическая практика   

способствует становлению и развитию практических 

(инженерно-технических) умений, необходимых в будущей 

профессиональной деятельности специалистам в сфере 

эксплуатации и ремонта автомобильного транспорта, а также 

педагогам профессионального обучения. 

За время прохождения практики студенты приобретают 

опыт работы по профилю своей производственной 

специализации, а так же опыт исследовательской, 

аналитической и управленческой деятельности.  
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Процесс прохождения производственной 

технологической практики направлен на формирование у 

студентов следующих компетенций: 

  способности использовать передовые отраслевые 

технологии в процессе обучения рабочей профессии 

(специальности); 

  способности выполнять инженерно-технические 

работы в сфере эксплуатации и ремонта автомобильного 

транспорта; 

  готовности к организации и обслуживанию рабочего 

места в соответствии с современными требованиями 

эргономики. 

В результате прохождения производственной 

технологической практики студент должен приобрести 

следующие знания, а также практические навыки и умения. 

Студент должен знать: 

– основные виды автослесарных работ; 

– свойства конструкционных и эксплуатационных 

материалов, используемых в автомобилестроении; 

– виды технологического оборудования для 

диагностирования, технического обслуживания и текущего 

ремонта; 

– основы технологии и организации ремонта 

автомобилей; 

– способы восстановления деталей; 

– виды, физические причины отказов, методы и 

средства обеспечения надежности и работоспособности 

транспортных средств; 

– основные виды неисправностей узлов, механизмов и 

агрегатов автомобилей; 

– основы законодательства по охране труда и 

окружающей среды. 

Студент должен уметь: 
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 самостоятельно работать со специальной и справочной 

литературой; 

  планировать проведение технического обслуживания 

и ремонта автотранспорта; 

  пользоваться слесарными и металлорежущими 

инструментами; 

  работать с контрольно-измерительным инструментом; 

  эксплуатировать и обслуживать учебно-

производственное оборудование; 

  определять техническое состояние агрегатов и 

деталей в соответствии с требованиями; 

  осуществлять контроль за соблюдением 

технологической дисциплины; 

  обеспечивать безопасность работ по ремонту 

автомобилей и двигателей. 

Студент должен владеть: 

  речевым этикетом, принятым в обществе, 

профессиональной лексикой; 

  профессиональными навыками инженера-технолога в 

области диагностирования, технического обслуживания и 

ремонта автотранспорта. 

 

3.2. Цели и задачи производственной 

технологической практики 

Основной целью производственной  технологической 

практики является закрепление и углубление знаний, 

полученных студентами в процессе теоретического обучения, 

приобретение необходимых умений навыков и опыта 

практической работы по изучаемой специальности. 

В задачи практики входит: 

  адаптация студентов к условиям производства   и 

овладение навыками общения в рабочем коллективе; 

  развитие интереса к производственной деятельности; 
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  развитие творческого, технического, технико-

технологического мышления; 

  практическое освоение производственно-

технологических функций инженерно-технической 

деятельности; 

  обобщение и систематизация знаний по устройству, 

техническому обслуживанию и ремонту автомобилей; 

  закрепление, углубление и развитие знаний, умений и 

навыков, полученных по общетехническим и специальным 

дисциплинам, формирование умения их системного 

применения; 

  расширение понимания сущности и социальной 

значимости будущей специальности. 

 

3.3. Содержание практики и формы отчетности 

Таблица 3.1 – Содержание деятельности студентов на 

производственной технологической практике 

Этап работы Содержание работы Объем 

работы, час 

         1 2 3 

1   Участие в установочной  

конференции 

2 

2   Освоение правил охраны труда 

и техники безопасности 

4 
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Продолжение табл. 3.1 

1 2 3 

3 Работа на рабочих   местах под 

наблюдением руководителя  

100 

4 Самостоятельная работа на 

рабочих местах и сбор 

материала для отчета 

74 

5 Подготовка отчета по практике 

и его защита 

36 

Всего 216 

 
Практика начинается с общего ознакомления с работой 

предприятия, с его цехами, службами в порядке экскурсии. 

Во время прохождения практики студенты должны работать 

на нескольких рабочих местах   на постах диагностики, в 

комплексе подготовки производства.   В период практики для 

студентов на предприятии проводятся лекции и экскурсии. 

В процессе прохождения практики студенты должны 

изучить комплекс мероприятий по охране труда и технике 

безопасности, проводимых в ремонтных мастерских. 

Студенты должны изучить нормативные материалы, 

относящиеся к параметрам производственной среды – 

микроклимату, электрическим    полям, освещенности, шуму, 

вибрациям, концентрации пыли и вредных веществ, 

обеспечению пожарной безопасности. 

При прохождении производственной технологической 

практики будущие  педагоги профессионального обучения  

выполняют виды работ, представленные в таблице 3.2. 

 

 

 

 

http://pandia.ru/text/category/ohrana_truda/
http://pandia.ru/text/category/normativnie_materiali/
http://pandia.ru/text/category/pozharnaya_bezopasnostmz/


38 

Таблица 3.2 – Виды работ по производственной 

технологической практике 

№ 

п/п 

Разделы 

практики 

Виды работ по 

практике, в том 

числе и 

самостоятельная 

деятельность 

студентов, час Форма 

отчет-

ности 
Р

а
б
о
т
а
 н

а
 б

а
зе

 

п
р

а
к

т
и

к
и

 

С
б
о
р

 

м
а
т
ер

и
а
л

а
 д

л
я

 

о
т
ч

ет
а
 

ст
у
д

ен
т
о
в

 
С

и
ст

ем
а
-

т
и

за
ц

и
я

 

м
а
т
ер

и
а
л

а
 

1 2 3 4 5 6 

1. Проверка 

технического 

состояния 

автомобиля 

осмотром. 

Оформление 

документации на 

техническое 

состояние 

автомобиля 

6 5 4 Подготовка 

отчета  

2. Порядок осмотра 

состояния 

двигателя. 

Крепежные, 

регулировочные 

и смазочные 

работы  

8 5 4 Подготовка 

отчета 
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Продолжение таблицы 3.2 

1 2 3 4 5 6 

3. Техническое 

обслуживание 

сцепления. 

Техническое 

обслуживание и 

текущий ремонт 

карданной 

передачи 

8 5 4 Подготовка 

отчета 

4. Техническое 

обслуживание и 

текущий ремонт 

задних мостов 

8 5 4 Подготовка 

отчета 

5. Передний мост и 

рулевое 

управление. 

Техническое 

обслуживание 

текущий ремонт 

передних мостов 

8 5 5 Подготовка 

отчета 

6. Система 

тормозов. Замена 

тормозных 

колодок в сборе, 

тормозных 

цилиндров в 

сборе, 

тормозного 

барабана. Замена 

жидкости в 

системе 

 

8 5 5 Подготовка 

отчета 
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Продолжение таблицы 3.2 

7. Техническое 

обслуживание 

ходовой части 

8 5 5 Подготовка 

отчета 

8. Техническое 

обслуживание 

системы питания 

в объеме ТО-2 

8 5 5 Подготовка 

отчета 

9. Электрообору-

дование. 

Техническое 

обслуживание 

аккумуляторных         

батарей. 

Техническое 

обслуживание 

генераторов и 

стартеров. 

Техническое 

обслуживание 

приборов 

зажигания. 

Техническое 

обслуживание 

приборов 

освещения и 

сигнализации. 

8 5 5 Подготовка 

отчета 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    



41 

Продолжение таблицы 3.2 

1 2 3 4 5 6 

10. Работа на 

рабочих местах 

на постах 

диагностики, 

контрольно-

технического 

пункта и 

участках 

ежедневного 

обслуживания  

8 5 5 Подготовка 

отчета 

11. Работа на 

рабочих местах 

на посту (линии) 

технического 

обслуживания 

№1 

8 5 5 Подготовка 

отчета 

12. Работа на 

рабочих местах 

на посту (линии) 

технического 

обслуживания 

№2 

8 5 5 Подготовка 

отчета 

Всего 94 60 56  

 

3.4. Структура отчета по производственной 

технологической практике 

Отчет составляется в период пребывания студента на 

предприятии, утверждается руководителем практики от 

предприятия и заверяется печатью. Защиту отчета на кафедре 

принимает комиссия. Содержание отчета должно отражать 

получение практикантом навыков и умений по определенным 
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данной программой практики темам. В отчете необходимо 

описать навыки и умения, приобретенные за время практики; 

дать предложения по совершенствованию и организации 

работы предприятия; сделать индивидуальные выводы о 

практической значимости для себя данного  вида практики. 

Оформляется отчет в соответствии с действующими 

государственными стандартами по оформлению отчетной 

документации (ГОСТ 2.105, ГОСТ 2.106). 

Отчет по производственной практике представляется в 

компьютерном наборе на одной стороне листа белой бумаги 

формата А4 (279x210 мм) через полтора межстрочных 

интервала шрифтом Times New Roman, кегль 14. Допускается 

представлять таблицы и иллюстрации на листах формата А3 

(297х420 мм). Текст отчета следует набирать, соблюдая 

следующие размеры полей: левое – не менее 20 мм, правое – 

не менее 15 мм, верхнее и нижнее – не менее 20 мм. Объем 

отчета составляет 25-30 страниц печатного текста. 

 Отчет формируется в виде единого документа, в 

котором в обязательном порядке должны присутствовать 

следующие структурные элементы:  

Титульный лист (Приложение  А) 

Содержание 

Введение 

1. Общая характеристика предприятия. 

Организационно-правовая форма, предназначение, структура 

и основные возможности предприятия.  

2. Генеральный план, планировка производственных 

помещений.  

3. Размещение основного оборудования.  

4. Характеристика основного оборудования, 

специализированных инструментов, диагностических систем 

и приборов. 

5. Описание производственной деятельности 
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предприятия. Перечень оказываемых услуг. Характеристика и 

анализ процесса предоставления услуг. 

6. Квалификация требования и  основные 

функциональные обязанности сотрудников подразделения, в 

котором выполняются задачи практики. 

7. Индивидуальное задание по практике. 

Выводы 

Список использованных источников 

Приложения 

 

В отчете должны быть описаны основные выполненные 

студентом работы, описание оборудования, средств 

автоматизации, технологического процесса, организации 

работ на участке прохождения практики.  

К отчету прилагается заполненная анкета  для 

самооценки студента по итогам прохождения практики 

(Приложение Б). 

Отчет без подписи руководителя практики от 

предприятия к защите не принимается.  

 

3.5. Индивидуальное задание по практике 

Каждый студент в период прохождения практики 

выполняет индивидуальное задание. Тематика 

индивидуального задания может быть выбрана студентом в 

рамках программы практики. Практикант обосновывает 

выбор и актуальность рассматриваемой темы 

индивидуальной работы, формулирует ее цели, определяет 

основные задачи, проводит обзор литературы с обязательным 

указанием ссылок на источники. Проводит анализ 

полученных данных, указывает на результаты работы. При 

выполнении индивидуального задания необходимо 

воспользоваться приложением В. 
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Темы индивидуальных заданий 

1. Описание оборудования, инструмента и выполняемые 

работы на участке диагностики и ЕО  автомобилей. 

2. Описание оборудования, инструмента и выполняемые 

работы на участке технического обслуживания автомобилей. 

3. Описание оборудования, инструмента и выполняемые 

работы на участке ремонта ДВС. 

4. Описание оборудования, инструмента и выполняемые 

работы на участке уборочно-моечных работ. 

5. Описание оборудования, инструмента и выполняемые 

работы на участке  приемки и выдачи автомобилей. 

6. Описание оборудования, инструмента и выполняемые 

работы на участке  замены горюче-смазочных материалов. 

7. Описание оборудования, инструмента и выполняемые 

работы на кузовном участке. 

8. Описание оборудования, инструмента и выполняемые 

работы на окрасочном участке. 

9. Описание оборудования, инструмента и выполняемые 

работы на  агрегатном отделении. 

10. Описание оборудования, инструмента и 

выполняемые работы на   отделении ремонта 

электрооборудования. 

11. Описание оборудования, инструмента и 

выполняемые работы на участке  тюнинга. 

12. Описание оборудования, инструмента и 

выполняемые работы на участке   антикоррозионной 

обработки. 

13. Описание оборудования, инструмента и 

выполняемые работы на участке  ГБО. 

14. Описание оборудования, инструмента и 

выполняемые работы на участке   по ремонту систем 

кондиционирования. 



45 

15. Описание оборудования, инструмента и 

выполняемые работы на участке  предпродажной подготовки. 

16. Описание оборудования, инструмента и 

выполняемые работы на участке  ремонта ходовой части 

автомобиля. 

17. Описание оборудования, инструмента и 

выполняемые работы на участке   ремонта трансмиссии 

автомобиля. 

18. Описание оборудования, инструмента и 

выполняемые работы на участке   самообслуживания. 

19. Составление плана (со спецификацией) ремонтной 

мастерской (выполнить в соответствии с требованиями 

строительного чертежа в масштабе, с использованием 

чертежных принадлежностей, показать все оборудование 

мастерской, расстояние между единицами оборудования, 

расстояние от оборудования до стен и т.д.).  

20. Правила техники безопасности в авторемонтных 

мастерских. 

21. Правила размещения оборудования в авторемонтных 

мастерских. 

22. Характеристика основного оборудования, 

используемого в авторемонтных мастерских  
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4. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ, ИНФОРМАЦИОННОЕ 

И МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРАКТИК 

 

При прохождении практик студентам должен быть 

обеспечен свободный доступ к библиотечным фондам, базам 

данных ГОУ ВПО ЛНУ имени Тараса Шевченко, 

выпускающей кафедры в целях решения поставленных задач 

и выполнения отдельных видов работ в соответствии с 

программой практики.  

Руководители организаций, предприятий – баз практик, 

руководители практик от кафедры создают условия для 

ознакомления студентов с необходимыми материалами, 

методической литературой, информационными ресурсами в 

пределах и в порядке, установленных нормативными 

правовыми актами.  

Практиканты обеспечиваются необходимым 

комплектом методических материалов (в том числе 

настоящим пособием). Дополнительные требования к научно-

исследовательским и научно-педагогическим технологиям, 

используемым на практиках, учебно-методическому, 

информационному, материально-техническому обеспечению 

практик, учебно-методическому обеспечению 

самостоятельной работы студентов устанавливаются в 

зависимости от условий реализации программы практики в 

соответствии  с требованиями по направлению подготовки 

44.03.04 «Профессиональное обучение. Транспорт». 
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ПРИЛОЖЕНИЕ А 

Титульный лист отче та по практике 

 
МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ 

ЛУГАНСКОЙ НАРОДНОЙ РЕСПУБЛИКИ 

 

ГОСУДАРСТВЕННОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

ВЫСШЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ 

ЛУГАНСКОЙ НАРОДНОЙ РЕСПУБЛИКИ 

 

ЛУГАНСКИЙ НАЦИОНАЛЬНЫЙ  

УНИВЕРСИТЕТ ИМЕНИ ТАРАСА ШЕВЧЕНКО 

 

Институт торговли, обслуживающих технологий и туризма 

Кафедра технологий производства и профессионального 

образования 

 

ОТЧЕТ 

о прохождении _________________ практики 

 

Студента (ки)    ___________________________________ 
                                          (фамилия, имя, отчество) 

Курс  _______ 

 

Направление подготовки__________________________ 

 

Место прохождения практики _____________________ 

 

Срок прохождения практики: с ___________ по ______ 

 

Результаты защиты: _____________________ 
                                                   (оценка, количество баллов) 

 

Руководитель практики от кафедры _____________________ 
                                                                                 (подпись, Ф.И.О.) 

 

 
Луганск, 20____  
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б 
 

Анкета для самооценки студента по итогам прохождения 

практики 

 

1. Удовлетворены ли Вы условиями организации 

практики? 

          –  Да, полностью. 

– Да, в основном. 

–  Нет, не полностью. 

–  Абсолютно нет. 

2. В какой степени студенты привлекаются к 

разработке программы практики? 

– В достаточной степени. 

– Привлекаются, но не достаточно. 

– Совершенно не достаточно. 

3. Обеспечен ли доступ студентов на практике ко всем 

необходимым информационным ресурсам? 

– Да, обеспечен полностью. 

– Да, в основном обеспечен. 

– Нет, обеспечен недостаточно. 

– Нет, совсем не обеспечен. 

4. Достаточно ли полон перечень и объем 

дисциплин, которые Вы изучали в вузе, для успешного 

прохождения практики? 

– Да, полностью достаточен. 

           – Да, в основном достаточен. 

           – Нет, не совсем достаточен. 

           – Абсолютно не достаточен. 

5. Какие из изученных дисциплин  особенно пригодились 

Вам в процессе прохождения практики? 

_____________________________________________________ 

_____________________________________________________ 
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6. Знаний по каким из изученных дисциплин Вам 

не хватало в процессе прохождения практики? 

_____________________________________________________ 
 

7. Знания и умения, сформированные в процессе 

обучения и задействованные в процессе практики 

(отметить знаком  +): 
 

Сформирован-

ные знания и 

умения 

Уровень 

сформирован-

ности не 

достаточный 

Уровень 

сформированности 

достаточный 

1 2 3 

Специальные знания и умения 

Средства 

метрологии, 

стандартизации и 

сертификации 

  

Основные методы 

обработки 

автомобильных 

деталей 

  

Виды и методы 

ремонта   

  

Выбор и использо-

вание специаль-

ного инструмента, 

приборов и 

оборудования   

  

Личностные качества 

Системный 

подход к решению 

производственных 

проблем 
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Продолжение табл. 

1 2 3 

Гибкость, 

способность 

быстро и 

адекватно 

реагировать на 

изменение 

обстоятельств 

  

Способность к 

обучению 

  

Ориентация на 

результат, на 

достижения 

  

Знания и умения в области социальной коммуникации 

Организаторские 

способности 

  

Делегирование 

полномочий 

  

Умение управлять 

временем 

  

Умение работать в 

команде 

  

Умение слушать 

других, принимать 

обратную связь 

  

Способность 

ретранслировать 

знания и навыки 
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ПРИЛОЖЕНИЕ В 
  

Оборудование основных участков автосервисных 

предприятий  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок В.1 – Участок диагностирования и 

технического обслуживания машин: 1 – стационарный 

комплект диагностических средств; 2 – комплект оснастки 

мастера-наладчика; 3 – электрический нагнетатель,  

4, 5 – установки для очистки, заправки масел и промывки 

смазочных систем; 6 – тележка инструментальная 
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Рисунок В.2 – Участок технического сервиса двигателей:  
1 – верстак слесарный с приспособлением для разборки, 

сборки и регулирования муфт сцепления; 2 – ванна моечная 

передвижная; 3 – стенд для разборки и сборки двигателей;  

4 – стенд для разборки и сборки двигателей; 5 – установка 

для шлифования фасок клапанов; 6 – стенд обкаточно-

тормозной; 7 – стенд для притирки клапанов; 8 – верстак 

слесарный с приспособлением для шлифования клапанных 

гнезд  
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Рисунок В.3 – Участок технического сервиса 

дизельной топливной аппаратуры: 1 – передвижная моечная 

ванна; 2 – прибор для испытания и регулирования форсунок; 

3 – стенд для испытания и регулирования дизельной 

топливной аппаратуры; 4 – слесарный верстак с комплектом 

приспособлений и оснастки; 5 – установка для 

профилактического раскоксовывания форсунок  
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Рисунок В.4 – Участок технического сервиса 

гидроагрегатов: 1 – верстак слесарный с настольным 

гидравлическим прессом; 2 – ванна моечная передвижная;  

3 – универсальный стенд для испытания и регулировки 

гидроагрегатов; 4 – верстак слесарный с комплектом 

оснастки для текущего ремонта гидроагрегатов; 5 – установка 

для очистки масел 
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Рисунок В.5 – Участок технического сервиса 

электрооборудования: 1 – настолъно-сверлильная установка; 

2 – универсальный стенд для испытания и регулирования 

электрооборудования; 3 – верстак слесарный с комплектом 

инструмента слесаря-электрика; 4 – комплект 

приспособлений для очистки и испытания свечей зажигания  
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Рисунок В.6 – Участок обслуживания и зарядки 

аккумуляторных батарей: 1 – верстак слесарный с 

комплектом приспособлений для ремонта батарей;  

2 – ламповый нагреватель; 3 – стол с отсосом воздуха;  

4 – установка для ускоренного заряда аккумуляторных 

батарей; 5 – дистиллятор  
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Рисунок В.7 – Шиноремонтный участок: 1 – стенд для 

монтажа и демонтажа шин с приспособлением для правки 

дисков колес; 2 – верстак слесарный с комплектом 

приспособлений для шиноремонтника; 3 – ванна для 

проверки герметичности камер; 4 – вулканизаторы для 

ремонта покрышек и камер шин; 5 – передвижной 

компрессор; 6 – стенд для балансировки колес  
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Рисунок В.8 – Слесарно-механический участок:  

1 – универсальный токарно-винторезный станок;  

2 – тумбочка инструментальная; 3 – верстак слесарный с 

настольным точилъно-шлифовалъным станком; 4 – станок 

радиалъно-сверлилъный; 5 – универсальная установка для 

ремонтных работ  
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Рисунок В.9 – Газоэлектросварочный участок: 1 – стол 

для электросварочных работ; 2 – шкаф для хранения 

баллонов с кислородом и ацетиленом; 3 – стол для 

газосварочных работ с устройством для зажигания горелки;  

4 – щит для сварочных работ; 5 – трансформатор сварочный  
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